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Стаття присвячена розробці залізовмісного каталізатора синтезу рідких вуглеводнів на модульних установках (процес Фішера-Тропша) з синтез-газу, отриманого шляхом газифікації вуглецьвмісної сировини. ….…(до 2000 знаків)
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Вступ
Розвиток паливно-енергетичного комплексу України стимулює пошук і розроблення альтернативних джерел енергії, виробництво яких базується на використанні відновлюваної сировини [1, 2]. …

Експериментальна частина

Зразки лабораторних залізовмісних каталізаторів готували методом осадження з киплячого водного розчину нітратів заліза, міді, марганцю та алюмінію, який подавали протягом 2-4 хв. до водного розчину соди, також нагрітого до температури кипіння. Утворену суспензію з рН=7-8 постійно інтенсивно перемішували для видалення вуглекислого газу. Потім суспензію фільтрували, тверду фазу промивали водою до повного видалення лугу та іонів натрію. Осад сушили, формували і остаточно сушили до залишкового вмісту води ~ 3%. Отриману масу каталізатора подрібнювали до розміру зерна 2-5 мм. ….
Результати та їх обговорення
Результати проведених досліджень каталітичних властивостей приготованих залізовмісних каталізаторів наведено в таблицях 1.-2. ….
Таблиця 1. Склад лабораторних зразків співосаджених залізовмісних каталізаторів та їх каталітичні характеристики.
	Зразок
	Склад каталізатора, % мас.
	Каталітичні характеристики

	
	Fe
	Сu
	К2О
	Al2O3
	MnO2
	Xco, %
	C6+, г/(гк*год)
	S(C6+), %

	С1
	65
	5
	5
	25
	-
	18.2
	0.0144
	45.3

	С2
	80
	15
	5
	-
	-
	23.1
	0.0193
	49.7

	С3
	70
	10
	5
	15
	-
	32.7
	0.0244
	43.9

	С4
	85
	5
	5
	-
	5
	7.7
	0.0046
	33.5

	С5
	75
	10
	5
	-
	10
	8.6
	0.004
	24.6

	С6
	80
	10
	-
	-
	10
	7.0
	0.0035
	29.1

	С7
	65
	5
	5
	20
	5
	10.4
	0.006
	28.3


Одержану каталізаторну масу подрібнювали за допомогою шарового млина і таблетували за допомогою таблетувального пресу TDP-6T (рис.1). …
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Рис.1. Таблетований каталізатор
На рис 4. показано Раманівський спектр синтезованого промислового каталізатора. …
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Рис. 4. Раманівський спектр залізовмісного каталізатора
Подальше відновлення магнетиту Fe3O4 до метастабільного вюститу FeO зображено на межі піків 354 та 384 °С [32]. Відновлення метастабільного FeO до металічного заліза Fe0 відбувається в інтервалі 440 та 680 °С відповідно [33]. Процес відновлення оксидів заліз відбувається згідно наступних реакцій:

	3Fe2O3 + H2 → 2Fe3O​4 + H2O
	(12)

	Fe3O4 + H2 → 3FeO + H2O
	(13)

	FeO + H2 → Fe + H2O
	(14)


 Висновки 
Дослідження активності синтезованих зразків поліфункціональних каталітичних систем на основі заліза для процесу одержання рідких вуглеводнів з синтез-газу за умов: Н2:CO=3:1, об'ємної швидкості 2400 год-1, тиску 2 атм, в інтервалі температур 280 - 300 °С показало, що каталізатори, одержані методом просочення. виявляють суттєво меншу активність порівняно з каталізаторами, що синтезовані методом співосадження. Селективність співосаджених каталізаторів в реакції Фішера-Тропша за рідкими вуглеводнями істотно перевищує відповідний показник для нанесених каталізаторів. ….
Література
1. Кухар В.П. Біоресурси — потенційна сировина для промислового органічного синтезу. Біотехнологія, 2008, 1(1), 12-27.
2. Klavarioti M., Mantzavinos D., Kassinos D. Removal of residual pharmaceuticals from aqueous systems by advanced oxidation processes. Environ. Inter. 2009. 35(2), 402-417.

3. Ahmadpour N., Nowrouzi M., Avargani V.M., Sayadi M.H., Zendehboudi S. Design and optimization of TiO2-based photocatalysts for efficient removal of pharmaceutical pollutants in water: Recent developments and challenges. J. Water Proc. Eng. 2024. 57, 1-37.

4. Breck D.W. Zeolite molecular sieves: structure, chemistry and use. John Wiley, New York. 1974.
5. Patent US 6077978. McDaniel K.G., Perry M.J., Hayes J.E. Direct polyoxyalkylation of glycerine with double metal cyanide catalysis, 2000
6. Патент №128002, Україна. Гес Н.Л., Прудіус С.В., Брей В.В. Спосіб одержання метиллактату з фруктози. 2024.

References

1. Kukhar V.P. Bioresources — potential raw materials for industrial organic synthesis. Biotechnology, 2008, 1(1), 12-27. [in Ukrainian].

2. Klavarioti M., Mantzavinos D., Kassinos D. Removal of residual pharmaceuticals from aqueous systems by advanced oxidation processes. Environ. Inter. 2009. 35(2), 402-417.

3. Ahmadpour N., Nowrouzi M., Avargani V.M., Sayadi M.H., Zendehboudi S. Design and optimization of TiO2-based photocatalysts for efficient removal of pharmaceutical pollutants in water: Recent developments and challenges. J. Water Proc. Eng. 2024. 57, 1-37.

4. Breck D.W. Zeolite molecular sieves: structure, chemistry and use. John Wiley, New York. 1974.
5. Patent US 6077978. McDaniel K.G., Perry M.J., Hayes J.E. Direct polyoxyalkylation of glycerine with double metal cyanide catalysis, 2000.

6. Patent №128002, Ukraine. Hes N.L., Prudius S.V., Brei V.V. Method for obtaining methyl lactate from fructose. 2024. [in Ukrainian].

Catalysis and Petrochemistry, 20xx, X
Catalysis and Petrochemistry, 20xx, X

